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So‘z boshi

1STQ 21 “Qurilish va uy-joy kommunal xo‘jaligi” Standartlashtirish bo‘yicha texnik
go‘mitasi tomonidan ISHLAB CHIQILDI.

2 O‘zbekiston standartlar institutining 2025 yil 8-sentabrdagi 106/MSt-sonli buyrug*i bilan
TASDIQLANDI.

3 0z DSt 3030:2021 O‘RNIGA AMALGA KIRITILDI.
Ushbu milliy standartni va unga bo ‘Igan o ‘zgartishlarni O ‘zbekiston hududida amalga

kiritish, qayta ko ‘rib chiqish yoki bekor qilish haqidagi axborot Standartlashtirish bo ‘yicha milliy
organning rasmiy veb-saytlari va standartlarning yillik axborot ko ‘rsatkichlarda chop etiladi.

Ushbu standartni O‘zbekiston hududida rasmiy tarqatish mutlaq huquqi
O‘zbekiston standartlar institutiga tegishli
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O‘ZBEKISTON MILLIY STANDARTI

PIYODALAR YO‘LAKCHASINI QURISH UCHUN TEMIRBETON PLITALAR

Texnik shartlar

IJIATHI )KEJE30BETOHHBIE JIJIsI YCTPOUCTBA TPOTYAPOB

TexHudeckue ycioBus

REINFORCED CONCRETE SLABS FOR CONSTRUCTION OF SIDEWALKS

Technical conditions

Amalga kiritish sanasi: 8.10.2025

1 Qo‘llanish doirasi

Mazkur milliy standart piyodalar yo‘lakchasini qurish uchun temirbeton plitalarga (bundan
buyon — plitalar deb yuritiladi) qo‘yiladigan texnik talablar, xavfsizlik va atrof-muhitni
muhofazasi, nazorat gilish usullari, gabul qgilish, transportda tashish, saglash, montaj gilish va
foydalanish talablarini belgilaydi.

Plitalar [1] bo‘yicha eng sovuq besh kunlik tashqi havoning hisoblangan qishki harorati
minus 30 °C gacha bo‘lgan hududlarda qo‘llanilishi kerak.

2 Standartlarga havolalar

Ushbu milliy standartda quyidagi standartlarga gilingan havolalardan foydalanildi:

I'OCT 12.0.004-2015

I'OCT 12.1.005-88

I'OCT 12.1.019-2017

I'OCT 12.2.003-91

I'OCT 12.3.009-76

['OCT P 12.3.047-2012

I'OCT 12.4.021-75

I'OCT 12.4.026-2015

I'OCT 12.4.222-2002
I'OCT 17.2.3.02-2014
I'OCT 17.4.3.05-86
I'OCT 162-90

I'OCT 166-89

I'OCT 310.1-76
I'OCT 310.2-76

Cucrema crannaptoB Oe3omnacHocTH Tpyaa. Opranuzanus o0yyeHus
paboTarommx 6e3omacHocTH Tpyaa. OOIre moIoKEHUs

Cucrema cranzaptoB Oe3omacHocTH Tpyda. OOIue CcaHUTapHO-
TUTHEHUYeCcKue TpeOOBaHUA K BO3IyXy paboyeil 30HbI

Cucrema craHaapToB 0€30MacCHOCTH TpyJa. DIEKTPOOE30MacHOCTb.
O61mue TpeboBaHMs U HOMEHKIJIATypa BUJIOB 3aIIUTHI

Cucrema crapmaproB  Oe3omacHoctd  Tpyaa. OOGopynoBaHue
npou3BocTBeHHOE. O0mue TpeboBaHus 6€30MaCHOCTH

Cucrema craHzmaptoB Oe3omacHOCTH Tpyda. PaboTel morpyso-
pasrpy3ounbie. O0mue TpeboBaHus 0€30MaCHOCTH

Cucrema crannaptoB O6e3omnacHocTH Tpyna. [loxapHas 6e30nacHOCTb
TEXHOJIOTHYECKUX TporeccoB. OOmme TpeboBanus. MeToabl
KOHTPOJIS

Cucrema CTaH/IapTOB 0e30MacHOCTH Tpyaa. Cucremsl
BEHTWISIIIMOHHBIE. O01IMe TpeOOBaHUS

Cucrema ctangapToB 6e30macHOCTH Tpy/a. L[BeTa curHanbHble, 3HaKH
0€30MMacHOCTH W pa3MeTKa curHaiabHas. HasHauenwe u mnpasuia
npuMeHeHusd. OO1ue TeXxHHuueckue TpeOOBaHUS U XapaKTePUCTHUKU.
MeToanl UCTIBITAHUS

OO0yBb crnenuagbHas ¢ BEPXOM M3 KOXKU JUIsl 3alIUThl OT BUOpPALIUU.
TexHudeckue ycioBus

[IpaBuiia ycTaHOBJIEHHSI JIOMYCTUMBIX BBIOPOCOB 3arpsA3HSIOLINX
BEIIIECTB NMPOMBITIICHHBIMH MTPEATIPUATHIMHI

Oxpana mpupozasl. [louBsl. TpeOGoBaHHS K CTOYHBIM BOJIAaM M HUX
OCaJIKaMH JUIsl OPOLICHUS U YI00peHUs

[[ITanrenrmyouHomMepsl. TeXHUUECKHE YCIOBUS

[ITranreHnupkynu. TexHuyeckue ycuoBus

IlemenThbl. MeToas! ucnbiTanuii. OOIINE MOJ0KCHUS

IleMeHTBI. MeTo1bl ONIpeeIeHs] TOHKOCTH IIOMOJIA
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I'OCT 310.3-76

I'OCT 310.4-81

I'OCT 427-75
I'OCT 3282-74

I'OCT 1579-93
I'OCT 6727-80

I'OCT 7473-2010
I'OCT 7502-98
['OCT 7564-97
I'OCT 8267-93

I'OCT 8269.0-97

I'OCT 8568-77

I'OCT 8735-88
I'OCT 8736-2014
I'OCT 10060-2012
I'OCT 10180-2012

I'OCT 10922-2012
'OCT 12004-81
I'OCT 12730.1-2020

I'OCT 12730.5-2018
I'OCT 13015-2012

I'OCT 13087-2018
I'OCT 14019-2003
I'OCT 14098-2014
I'OCT 17624-2012
I'OCT 18105-2018
I'OCT 22266-2013
I'OCT 22690-2015
I'OCT 22904-23

I'OCT 23732-2011
I'OCT 24211-2008

I'OCT 24297-2013
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LlemeHnTbl. MeToapl ompeneneHruss HOPMaJIbHOW T'yCTOTBI, CPOKOB
CXBaTHIBAaHUS U PABHOMEPHOCTH H3MEHEHHS 00beMa

LlemenTsl. MeToabl onpeneneHus npeaena NPpoOYHOCTU MPHU U3THOE U
CXKATUU

Jluneliku u3aMepuTenbHble MeTauinueckue. TeXHnueckue ycnoBus;
[IpoBosioka cTanbpHAsi HUBKOYIJIEPOAMCTas OOIIEr0 Ha3HAYCHUSI.
TexHuueckue ycioBus

ITpoBonoka. MeTopl uCHbITaHUS Ha eperud

[IpoBosioka M3 HHM3KOYTJIEPOAUCTOM CTadd XOJOAHOTAHYTas s
apMHPOBAHUS KEJIE300€TOHHBIX KOHCTPYKIHNA. TeXHHUECKUE YCIIOBUS
Cwmecu 6eToHHbIe. TexHUYECKHE YCIOBUS

PyneTtku nuzmepurenbHbie MEeTALTHYECKHUE. TEXHUUECKUE YCIIOBUS,
[Tpokar. OOume mpaBmia oT6opa Mpod, 3aroTOBOK U 0OPAa3IOB s
MEXaHUYECKUX U TEXHOJOTUYECKUX UCTBITAaHUI

[[le6benp M rpaBuil U3 IUIOTHBIX TOPHBIX MOPOJ ISl CTPOUTEIBHBIX
pabot. Texuuueckue ycaoBus

[[lebenr u TrpaBWili W3 TMJIOTHBIX TOPHBIX TMOPOA U OTXOJOB
MIPOMBIIIUICHHOTO TIPOM3BOJICTBA /I CTPOUTENBHBIX paboT. MeToabl
(bU3UKO-MEXaHUYECKUX UCTIBITAHUN

Jluctel cTanpHBIE C POMOMYECKMM W YEUEBUYHBIM pHDICHUEM.
TexHuueckue ycioBus

[Tecok myist cTpouTeNbHBIX PaObOT. METOIbI HCTIBITAHUMA

[Tecok nmnst ctpouTenbHBIX padboT. TexHu4eckue ycioBus

betonbl. MeTop! onpeesieHnst MOpO30CTOUKOCTH

beronbl. Metonbl omnpeaeneHuss TPOYHOCTH MO KOHTPOJbHBIM
obpasmam

ApMatypHble U 3aKJIaJHbIe U3EJHs CBAPHBIC, COCUHEHUS CBapHbIE
apMaTypbl M 3aKJIaJIHBIX H3JEIHA JKeJIe300€TOHHBIX KOHCTPYKIIHMA.
OO01mre TeXHUYECKUE YCIOBUS

Cranb apmaTypHas. MeTo/Ibl UCTIBITAHHS HA PACTSKEHHUE

beronbl. MeTob1 onipeiesieHust IOTHOCTH

betonsl. MeTo1bl onpeeieHus: BOJIOHETIPOHUIIAEMOCTH

Wznenwust sxene300eTOHHBIE W OETOHHBIE ATl CTpouTenbcTBa. ObIIHe
TexHudyeckue TpeboBanms. IlpaBmia TpHeMKH, MapKUPOBKH,
TPAHCIIOPTUPOBAHUS U XPAHECHUS

betonsl. MeToibl OonpeieieHUsI U3TUPAEMOCTH

Martepuanisl MeTaindeckue. MeTo1 UCIIBITaHus Ha U3rH0
CoennHeHH s CBapHbIE apMarypel W 3aKJIaJHBIX  W3JEIUHd
JKEJIe300€TOHHBIX KOHCTPYKIUH. THITBI, KOHCTPYKIIMU U pa3MephI
beToHBI. YIIbTpa3ByKOBOM METOJ ONPEAEICHUS IIPOYHOCTH

betonsl. [IpaBuia KOHTPOIS TPOYHOCTH

[lemenTsl cynbharocroiikue. TexHUYECKUE YCIOBUS

Onpenenenue MIPOYHOCTH MEXaHUYECKUMHU MeToAaMHu
Hepa3pyIlIaIIero KOHTPOIs

KoHcTpykiun sxene300eToHHbIe. MarHuTHBIH METOJ OTpeeiIeHUs
TOJIITUHBI 3aITUTHOTO CJI0Sl OETOHA M PACTIONOKEHUS apMaTyPhI

Boga s G€TOHOB M CTPOUTENBHBIX PACTBOPOB. TeXHHUYECKHE
YCIIOBHS

Jlo6aBku st OGETOHOB W CTPOUTEIBHBIX pacTBOopoB. OOmue
TEXHUYECKUE YCIOBUS

Bepudukanus 3aKyrieHHON NPOAYKIH. Opranusanys IpoBeICHUS U
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I'OCT 26433.1-89 Cuctema oOecreyeHHss TOYHOCTH T'E€OMETPUYECKHX I1apaMeTpOB B
crpoutenbcrBe. [IpaBuiia  BBITOJHEHUS U3MEPEHUM. JIEMEHTHI
3aBOJICKOTO M3TOTOBJICHUS;

I'OCT 26633-2015 beToHs! TsKeNble U MEJNIKO3EpHUCThIE. TeXHUYECKUE YCIOBHUS;

I'OCT 30108-94 Marepuansl U wu3genus crpoutTenabHble. OnpeneneHue yAelbHOU
3¢ (HEeKTUBHON aKTUBHOCTH €CTECTBCHHBIX PaJIMOHYKIIH]IOB,;

I'OCT 30459-2008 JoGaBku 17151 OETOHOB U CTPOUTENBHBIX pacTBOpoB. OmpeneneHue u
oreHka 3 PpeKTUBHOCTH

I'OCT 31108-2020 LlemenTsl oOIecTpouTenbHbIie. TeXHUYECKHE YCIOBUS

I'OCT 31424-2010 Matepuansl CTpPOUTENIbHbIE HEpPYAHbIE M3 OTCEBOB JpOOJeHUs
IUIOTHBIX TOPHBIX MOPOJ MPHU MPOU3BOJACTBE MIeOHS. TexHuyeckue
YCIIOBHS

I'OCT 34028-2016 [Tpokat apMaTypHbIi AJIs1 )KeNe300€TOHHBIX KOHCTPYKITHIA;

O'z DSt ISO 377:2020  Po‘lat va po‘lat mahsulotlari. Mexanik sinovlar uchun namunalari va
namunalarni joylashtirish va tayyorlash
Oz DSt ISO 1920- Betonni zararsiz sinov sinovidan o‘tkazish - 7-gqism. Qattiglashtirilgan

7:2019 beton ustunidan qattiq bo’lmagan sinovlar.

Oz DSt ISO 6892- Metall materiallar. Kuchlanish sinovi. 1-Qism: Xona haroratida sinov
1:2023 usuli.

Oz DSt ISO 7438:2023 Metall materiallar. Egilish sinovi

O‘zMSt ISO Ichimlik suvi va oqava suv xizmatlari bilan bog‘liq faoliyat - ogava
24511:2024 suvlarni boshqarish va oqava suv xizmatlarini baholash bo‘yicha

ko‘rsatmalar
Oz DSt 12.0.001:2005  Mehnat xavfsizligi, mehnatni ilmiy tashkil gilish sanoat sanitariya va
gigiyenasi, standartlar tizimi. Asosiy goidalar

Oz DSt 838:2023 Temirbeton buyumlarni yasash uchun po‘lat qoliplar. Texnikaviy
shartlar
Oz DSt 3025:2015 Tekis va davriy profilning armaturali prokati. Texnikaviy shartlar

Izoh - Ushbu standartdan foydalanishda Standartlashtirish bo ‘yicha milliy organning
rasmiy veb saytlari va standartlarning yillik axborot ko ‘rsatkichlariga muvofiq standartlarni
O zbekiston Respublikasi hududida amal qilinishi tekshirilishi kerak. Agar havola gilingan
standart almashtirilgan (o ‘zgartirilgan) bo ‘lsa, unda ushbu standartdan foydalanishda
almashtirilgan (o ‘zgartirilgan) standartga amal qilish kerak. Agar havola gilinayotgan standart
almashtirilmasdan bekor gilingan bo ‘Isa, unga havola gilingan qoida ushbu havolaga taallugli
bo ‘lmagan qgismida qo ‘llaniladi.

3 Tasniflash
3.1 Plitalarni boshga hujjatlarda va buyurtmada yozish uchun misollar:

Uzunligi 6 m li, kengligi 2 m, galinligi 14 cm, armaturalangan 1-variant, O‘zMSt _ :2025
bo‘yicha ishlab chigarilgan to‘g‘riburchakli piyodalar yo‘laklari plitasi:

TPYP (IITII) 6.2.14-1 O‘zMSt :2025;
Uzunligi 2 m i, kengligi 2 m, qalinligi 14 cm, sulfatga chidamli sementdan ishlab
chigarilgan, O‘zMSt __ :2025 bo‘yicha ishlab chigarilgan kvadratli piyodalar yo*laklari plitasi:
KPYP (TITK) 2.2.14-C O‘zMSt :2025;

Uzunligi 1 m i, kengligi 0,5 m, qalinligi 10 sm, TOCT 6728 bo‘yicha @ 5 mm i
armaturalangan sovuq tortuvchi sim, O°‘zMSt :2025 bo‘yicha ishlab chigarilgan
STANDARTLA%“@WM#&I@&RHJB?)Y/Bﬂaiﬁrl%@lféﬂa’ﬁ%l ﬁég\i\jDART SERTIFIKAT" MCHJ
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TPYP (IITII 1.05.10-5 O“zMSt :2025;

Uzunligi 1 m, kengligi 0,5 m, qalinligi 7 cm, @ 6 mm armatura prokat bilan
armaturalangan, O‘zMSt :2025 bo‘yicha ishlab chigarilgan to‘g‘riburchakli piyodalar
yo‘laklari plitasi:

TPYP (IITII 1.0,5.7-6 O‘zMSt :2025.

3.2 Plitalar markasi harfli guruhlardan iborat:

TPYP (IITII) — to‘g‘riburchakli piyodalar yo‘laklari plitasi;
KPYP (IITK) — kvadratli piyodalar yo‘laklari plitasi

4. Texnik talablar

4.1 Piyodalar yo‘lakchasini qurish uchun temirbeton plitalar ushbu standart talablariga,
['OCT 13015 va konstruktorlik hujjatlariga muvofiq bo‘lishi kerak.

Plitalar texnologik hujjat bo‘yicha ishlab chigariladi.

Plitalar O‘z DSt 838 talablariga muvofiq po‘lat qoliplarda ishlab chigariladi.

4.2 Asosiy ko‘rsatkichlar va tavsiflar (xossalari)

4.2.1 Plitalar nomenklaturasi geometrik o‘lchamlar va mustahkamlanishi bilan
tavsiflangan standart o‘lchamdagi plitalarni aks ettiradi.

4.2.2 Plitalarning umumiy ko‘rinishi va asosiy geometrik o‘lchamlari 1, 2-rasmlarda va
1-jadvalda keltirilgan.

Mazkur milliy standartda o‘rnatilgan sifat ko‘rsatkichlarini ta’minlashda, konstruktorlik
hujjatlari bo‘yicha 1, 2-rasmlarda va 1-jadvalda keltirilganlardan farq giluvchi boshga geometrik
o‘lchamlarda va shakllarda, iste’molchi talablariga asosan ishlab chigarilishiga yo‘l qo‘yiladi.

1-rasm KPYP (I1TK) turidagi 2- rasm TPYP (IITII) turidagi plitalar
plitalar

STANDARTLAR INSTITUTI #0BOXJS5YDV - 09.10.2025 "TURON STANDART SERTIFIKAT" MCHJ
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1-jadval Plitalarning asosiy geometrik o‘lchamlari
Geometrik o‘lchamlari (mm)
Plitalar turi Plitalar markasi Uzunligi Eni Qalinligi
L b h
TPYP (IITII) 6.2.14-1 6000 2000 140
TPYP (IITI)  [TPYP (IITI) 6.2.14-2
TPYP (IITI) 6.1,5.14 6000 1500 140
TPYP (IITII) 3.2.14-1 2984 2000 140
TPYP (IITII) 3.2.14-2
TPYP (IITII) 3.1,5.14-1 2984 1500 140
TPYP (IITI) 3.1,5.14-2
TPYP (IITII) 2.1,5.14 2000 1490 140
TPYPITID  rpvp (T 1, 5.0, 5.7 1496 488 70
TPYP (IITII) 1.0,5.10-6 986 488 100
TPYP (IITI) 1.0,5.10-5
TPYP (IITII) 1.0,5.7-6 986 488 70
TPYP (IITI) 1.0,5.7-5
KPYP (IITK) 2.2.14 2000 1996 140
KPYP (ITK) | pyp (k) 1.L.10 986 986 100

4.2.3. 2-jadvalda keltirilgan bitta plitadagi asosiy xususiyatlar.

2-jadval Bitta plitadagi asosiy xususiyatlar
Plitalar turi Plitalar markasi Beton 1 ta plita uchun armatura sarfi, kg
hajr;*ni, Zo‘rigtiriladigan [Zo‘rigtirilmaydigan Umumiy
m

[TPYP (IITII) 6.2.14-1 | 1,680 75,93 57,93 133,86
[TPYP (IITII) 6.2.14-2 45,56 87,65 133,21

TPYP (ITTID [TPYP (IITII) 6.1,5.14 | 1,260 30,37 45,66 76,03
[TPYP (IITII) 3.2.14-1 | 0,838 - 34,53 34,53
[TPYP (IITII) 3.2.14-2 37,74 37,74
[TPYP (IITII) 3.1,5.14-1 0,628 32,71 32,71
[TPYP (IITII) 3.1,5.14-2 31,77 31,77
[TPYP (IITII) 2.1,5.14 | 0,419 10,90 10,90

TPYP (IITII) [TPYP (IITII) 1,5.0,5.7 | 0,051 5,38 5,38
[TPYP (IITII) 1.0,5.10-6[ 0,048 1,26 1,26
[TPYP (IITII) 1.0,5.10-5 0,97 0,97
[TPYP (ITTIT) 1.0,5.7-6 | 0,034 1,54 1,54
[TPYP (ITTIT) 1.0,5.7-5 1,17 1,17
KPYP (IITK) 2.2.14 0,56 11,57 11,57

KPYP (ITTK) KPYP (IITK) 1.1.10 0,097 1,04 1,04

4.2.4 Tshchi yuzasining g‘adir-budurligini ta’minlash uchun plitani TOCT 8568 bo‘yicha
rombik g‘adir-budurlik bilan po‘lat taglikda “yuzi pastga” qilib tayyorlash kerak.

4.2.5 Betonning himoya gatlamidan armaturagacha bo‘lgan Kattaligining qiymati
konstruktorlik hujjatida keltirilgan va kamida 20 mm bo‘lishi kerak.

4.2.6 Yon girralarning texnologik giyaligi 140 mm galinlikdagi plitalar uchun 7 mm dan
ko‘p bo‘lmasligi, 100 mm va 70 mm galinlikdagi plitalar uchun 5 mm dan oshmasligi kerak.

4.2.7 Plita qovurg‘alari girralaridan saglanish magsadida plita piremetrlari bo‘yicha 10 x
10 mm o‘Ichamdagi faska qo‘llashga yo‘l qo‘yiladi.

4.3 Betonga talablar
4.3.1 Plitalar TOCT 26633 bo‘yicha og‘ir betondan tayyorlanishi kerak.

STANDARTLAR INSTITU%"IS#@B%Q}Q&LH‘\?T!)@§6I}U39 %mwéal\%%gq g@&TPIl&ﬁ'Oglésgjm3 gaCha bolishi kerak'
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4.3.3 Siqilishga bo’lgan mustahkamlik bo‘yicha beton sinfi B 27,5 loyiha yoshida bo‘lishi
kerak.

4.3.4 Betonning egilishdagi mustahkamlik bo’yicha sinfi Bw 3,6 bo‘lishi kerak.

4.3.5 Sovuqga chidamlilik bo‘yicha beton markasi F 200 bo‘lishi kerak.

4.3.6 Suv o‘tkazmasligi bo‘yicha beton markasi W4 bo‘lishi kerak.

4.3.7 1shgalanish bo‘yicha beton markasi G1 (0,7 g/cm?) bo‘lishi kerak.

4.3.8 Betonlarining normallashtirilgan chiquvchi mustahkamligi  kamida quyidagicha
bo‘lishi kerak:

70% yilning issiq davrida;

80% yilning sovuq davrida.

betonning loyiha davrida 28 kunlik yoshidagi mustahkamlikka erishish sharti bilan

Tashqi havoning o‘rta oylik harorati [1] ga muvofig 0°C va undan past tavsiflangan davr
yilning sovuq davri, qolgan barcha yil vaqti issiq davr deb gabul gilinadi.

4.3.9 Plita betonlari uchun 'OCT 7473 ga muvofig beton gorishmalar qo‘llanilishi kerak.

4.4 Xom ashyo va materiallarga qo‘yiladigan talablar

4.4.1 Plitalarni ishlab chigarish uchun quyidagi xom ashyo materiallarini qo‘llash kerak:

mineral qo‘shimchalari 20% ko‘p bo‘lmagan 28 kun ichida sigilish mustahkamligi 40 MPa
dan kam bo‘lmagan, 'OCT 31108 bo‘yicha 42,5 H sinfli portlandsement;

mineral qo‘shimchalari 20% ko‘p bo‘lmagan 28 kun ichida sigilish mustahkamligi 40 MPa
dan kam bo‘lmagan, 'OCT 22266 bo‘yicha 42,5 H sinfli novlar ishlaydigan joyda sulfatga
chidamli portlandsement [2] ga muvofiq bo‘lish kerak. Sulfat agressiyasi mavjudligida, sulfatga
bargaror portlandsement qo‘llash zaruriyat bo‘lganda plitalarni buyurtma gilishda ko‘rsatilishi
kerak;

I'OCT 31108 bo‘yicha 42,5 H sinf mineral qo‘shimchalari 20% ko‘p bo‘lmagan 28 kun
ichida sigilish mustahkamligi 40 MPa dan kam bo‘lmagan kompozit sement;

I'OCT 8267 bo‘yicha qurilish ishlari uchun qattiq tog* jinslaridan gilingan shag‘al, yirik
to‘ldiruvchining zarralari o‘lchami 20 mm dan ko‘p bo‘lish kerak emas;

I'OCT 8736 bo‘yicha qurilish ishlari uchun qum, TOCT 31424 bo‘yicha shag‘al ishlab
chigarishda zich tog* jinslarini yanchilish chigitlaridan qum, massasi bo‘yicha oxirgisi kamida
20% miqdorda I'OCT 8736 bo‘yicha qum (tabiiy) va TOCT 31424 bo‘yicha qum (yanchilgan)
aralashma, qum aralashmalari TOCT 8736 talablarini ganoatlantirishi kerak;

Oz DSt 3025 va I'OCT 34028 bo‘yicha A400 sinf 25 I'2C, 35 I'C markali va A400C sinf
armaturali davriy profil prokati;

Oz DSt 3025 vaI'OCT 34028 bo‘yicha A240 sinf Ct 3cn, Ct 3iic, markali armaturali tekis
profil prokati;

I'OCT 6727 bo‘yicha Bp I sinfidagi sovuq tortuvchi sim.

4.4.3 Betonli aralashmalarni tayyorlash uchun TOCT 23732 bo‘yicha betonlar va qurilish
gorishmalari uchun suv qo‘llanilishi kerak.

4.4.4 Beton uchun plastifikatsiyalovchi, havo tortuvchi va kompleks qo‘shimchalar TOCT
24211 talablariga javob berishi kerak.

Beton qorishmasiga kiritiladigan qo‘shimchalarning turlari va hajmi qo‘shimchalar uchun
me’yoriy hujjatlar talablariga javob berishi kerak.

Turli xil kimyoviy qo‘shimchalarning umumiy miqdori (havo tortuvchi,

stanpartLAR IREHIKALAIONENL, hetonmng suRtahkapliow- qshituyghi, gotishni tezlashtiruvehi) beton

gorishmasiga kiritilganda sement massasining 5% dan oshmasligi kerak.
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Qo‘shimchalarni qo‘llashdan oldin ularning samaradorligi TOCT 30459 ga muvofiq
qo‘llaniladigan materiallarning turi va sifatiga hamda ishlab chigaruvchi zavodda gabul gilingan
beton aralashmasini tayyorlash texnologiyasiga garab aniglanishi lozim.

4.45 Sement, shag‘al, qum, armatura prokatlari plitalarni tayyorlashdan oldin 'OCT
24297 bo‘yicha verifikatsiya (kirish nazorati)dan o‘tkazilishi kerak.

4.4.6 Xom ashyo materiallarining tabiiy radionuklidlarining (Asam) o‘ziga xos samarali
solishtirma faolligi giymati TOCT 30108 va [3] ga muvofiq quyidagicha bo‘lishi kerak:

aholi yashash punktlari va kelajakda quriladigan zona chegaralarida qurilish uchun 370 dan
740 Bg/kg gacha;

aholi yashaydigan joylardan tashqgarida 740 dan 1500 Bg/kg gacha.

4.4.7 Armatura prokatining gamma-nurlanish ekvivalent migdorining maksimal quvvati
[4] da ko‘rsatilgan qiymatlardan oshmasligi kerak.

4.5 Armaturali va quyiladigan mahsulotlariga talablar

4.5.1 Armaturali va qo‘yiladigan mahsulotlari konstruksiyasi, ularning plitalardagi o‘rni
konstruktorlik hujjatiga muvofiq bo‘lishi kerak.

4.5.2 Plitalarning setkalari va karkaslari quyidagicha ishlab chigariladi:

I'OCT 14098 bo‘yicha kontaktli payvand usulda;

I'OCT 3282 bo‘yicha o‘ralgan simning alohida sterjenidan gilingan egiluvchan usulda.

4.5.3 Armaturali buyumlarning payvandlangan bo‘g‘inlari va o‘rnatish-tutgichlari TOCT
14098 talablariga javob berishi kerak.

454 TPYP (TITIT) 6.2.14-1, TPYP (IITII) 6.2.14-2, TPYP (IITII) 6.1.5.14 plitalari uchun
A400 sinfidagi 35I"C markali armaturalarda oldindan kuchlanish elektrotermik usul yordamida
quyidagicha amalga oshirilishi kerak:

34300 N (3500 kgf/cm?) sterjendagi nazorat gilinadigan kuchlanishda;

(+10%), (-5%) dastlabki kuchlanishdan yo‘l qo‘yilgan og‘ishida;

elektr gizdirish harorati 400 °C — 450 °C da.

4.6 Ishlab chiqarish anigligiga talablar

4.6.1 Plitalarning geometrik parametrlarining hagigiy og‘ish qiymati 3-jadvalda
ko‘rsatilgan chegaralardan oshmasligi kerak.
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3-jadval Geometrik parametrlarining haqiqiy og‘ish giymati O‘Ichamlar
Geometrllf.parametrnlng Geometrik parametrning nomlanishi Chegarawy PgGISh
og‘ish turi qlymati
Uzunligi, kengligi L6
500 dan 1000 gacha L 10
1000 dan 6000 gacha
Qalinligi +5
Montaj gilish-ulanish skobaning joylashuvi:
Chizigli o‘lchamdan og*ish :/eeji?lflal bo'yicha i g
lita chegarasidan chigish +3
'Yuk osuvchi ilmogning joylashuvi:
bo‘ylama o°qi bo‘ylab +20
erpendikulyar - bo‘ylama o‘q +10

Betonning himoya gatlami galinligi +3
'Yon yuzlar profilining va ishchi yuzaning yon
tomonlari kattaligida to‘g‘riligi:

1000 gacha 5

. . . +1000 dan 6000 gacha 8
Profil shakllaridan og'ish 'Yon tomonlarning o‘lchamida ishlaydigan yuza

tekisligi: 5

1000 gacha 8

1000 dan 6000 gacha

4.7.1 Rakovinalar, g‘uddalar, chuqurchalar, siniglarning haqiqiy o‘lchamlari 4-jadvalda
ko‘rsatilgan yo‘l qo‘yilgan giymatlardan oshmasligi kerak.

4-jadval Yo‘l gqo‘yilgan giymatlar millimetrlarda
Yo‘l gqo‘yiladigan giymatlar
Rakovinalar Beton siniglari
. Mahalliy do‘ngliklar 1 metr
Yuzasi . . . .| (balandlik) va chuqurlar i qovurg‘aga
Diametri | Chuqurligi (chuqurlik) Chuqurligi umumiy
uzunligi
Yuza tomon (ishchi) 15 5 5 10 100
Yuza tomon
bo‘lmagan 20 6 Tartibga solinmaydi 20 Tartibga solinmaydi
(golganlari)

4.7.2 Plitalarning yuzasida kengligi 0,1 mm dan va uzunligi 100 mm dan ko‘p bo‘lmagan
kirishgan yoriglardan tashgari plitalarning yuzasida yoriglarga yo‘l qo‘yilmaydi.

4.7.3 Armaturaning ochilib golishiga yo‘l qo‘yilmaydi.

4.7.4 Stropovka yuzasi beton g‘uddalaridan tozalangan bo‘lishi kerak.

4.7.5 Plitalarning old yuzasida yog‘ va zang dog‘lar bo‘lishiga yo‘l qo‘yilmaydi.

4.8 Tamg‘alash

4.8.1 Plitalarning tamg‘asi mazkur milliy standarti va TOCT 13015 talablariga muvofiq
amalga oshirilishi kerak.
4.8.2 Plitaga quyidagi tamg‘alash yozuvlari tushirilgan bo‘lishi kerak:
plitalar markasi;
ishlab chigaruvchi korxonaning gisga nomi va uning tovar belgisi (mavjud bo‘lsa);
texnik nazorat shtampi;
ishlab chigarish sanasi (kun, oy, yil);
STANDARTLAR INSTITLHhifé)%ﬁé§§é§m/in@@dmiTlﬂ?ON STANDART SERTIFIKAT" MCHJ



O°zMSt 697:2025

“tiralish joyi” montaj gilish belgisi.

4.8.3 Tamg‘alash yozuvlari va “tiralish joyi” belgisi quyidagicha tushiriladi:

trafaret bo‘yicha bo‘yash;

shtamp yordamida bo‘yash;

tamg‘alash mashinasi yordamida;

plitalarni shtamplab shakllantirish.

Tamg‘alash yozuvlarini bo‘yoq bilan qo‘lda yoki maxsus galam bilan plitalarning issiglik
bilan ishlov berishdan keyin sovutilmagan yuzasi bo‘ylab tushirishga yo‘l qo‘yiladi.

4.8.4 Tamg‘alash yozuvlari quyidagicha tushiriladi:

TPYP (IITII) 6.2.14-1; TPYP (IITIT) 6.2.14-2; TPYP (IITII) 6.1,5.14; TPYP (IITII) 3.2.14-
1; TPYP (TITII) 3.2.14-2; TPYP (IITII) 3.1,5.14; TPYP (IITII) 2.1,5.14; KPYP (IITK) 2.2.14
plitalarga har bir plitaning yon girralaridagi yon yuzasi yaqginida;

TPYP (IITIT) 1.0,5.7; TPYP (IITI1)1.0,5.10; TPYP (IITTI) 1,5.0,5.7; KPYP (TITK)1.1.10
plitalarga to‘pdagi 10% plitadan yon girralaridagi yon yuzasi yaginida.

5 Xavfsizlik va atrof-muhitni muhofaza qilish talablari

5.1 Plitalar zaharli emas, yong‘in-portlash jihatidan xavfsiz, tayyorlash, saglash, tashish va
ishlatishda xavf tug‘dirmaydi.

5.2 Plitalar insonlar hayoti va salomatligi, atrof-muhit xavfsizligini ta’minlash uchun
mazkur milliy standarti talablariga muvofiq bo‘lishi kerak.

5.3 Plitalar ishlab chigarishda ishlovchilar belgilangan tartibda ishga kirishda dastlabki
tibbiy ko‘rikdan va davriy tibbiy ko‘rikdan, shuningdek, xavfsizlik texnikasi bo‘yicha
yo‘rignomadan va ish joyida 'OCT 12.0.004 va O‘z DSt 12.0.001 ga muvofiq o‘qitishdan
o‘tishlari kerak.

5.4 Plita ishlab chigarish bilan bog‘liq shaxslar amaldagi normativ hujjatlar va TOCT
12.4.222 ga muvofiq shaxsiy himoya vositalari bilan ta’minlangan bo‘lishi lozim.

5.5 Plitalarni ishlab chiqgarishda elektr xavfsizligi TOCT 12.1.019 ga muvofig bo‘lishi
kerak.

5.6 Ishlash joylaridagi shovqin va vibrasiyaning yo‘l qo‘yilgan darajalari mos ravishda [6]
va [7] da o‘rnatilgan giymatlaridan oshmasligi kerak.

5.8 Ishlab chigarish qurilmasi TOCT 12.2.003 talablariga muvofiq bo‘lishi kerak.

5.9 Ishlab chigarish korxonalari va ma’muriy-maishiy ob’yektlarda insonlarning
xavfsizligini ta’minlash, hayoti va sog‘lig‘ini saglash, moddiy zararni pasaytirish uchun TOCT
12.4.026 bo‘yicha xavfsizlik belgilari, signal ishorasi va signal ranglar qo‘llanilishi kerak.

5.10 Barcha ishlab chigarish maydonlari TOCT P 12.3.047 ga muvofig bo‘lgan yong‘in
o‘chirish vositalari bilan ta’minlangan bo‘lishi kerak.

5.11 Ishlab chigarish xonalarining mikroiglimi [8] talablariga javob berishi kerak.

5.12 Yopiq ishlab chigarish xonalari TOCT 12.1.005 va 'OCT 12.4.021 ga muvofiq ogib
kelish - so‘rish ventilyasiyasi, [9] ga muvofiq isitish va kondisionerlash bilan ta’minlangan bo‘lishi
kerak.

5.13 Ishlab chigaruvchi korxonaning ma’muriy va maishiy binolari [10] talablariga javob
berishi kerak.

5.14 Plitalarni ishlab chigarish jarayonida TOCT 17.2.3.02 bo‘yicha atrof-muhitni
muhofaza gilish talablariga rioya qgilinishi kerak.
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5.15 Ogava suvlarga talablar TOCT 17.4.3.05 yoki O‘zMSt ISO 24511 ga muvofiq bo‘lishi
kerak.
5.16 Chigindilarni utilizasiya qgilish [11] ga muvofiq bo‘lishi kerak.

6 Qabul gilish goidalari

6.1 Plitalar ishlab chigaruvchi korxonaning texnik nazorat bo‘limi tomonidan mazkur
standart va FOCT 13015 talablarga muvofiq gabul gilinishi kerak.

6.2 Plitalarni gabul gilish to‘pda amalga oshirilishi kerak. To‘p hajmi 50 ta gacha bo‘lishi
kerak. To‘p tarkibiga bir kun ichida bir xil turdagi va sifatli materiallardan xuddi shu texnologiya
asosida tayyorlangan bir xil markadagi plitalar kiritilishi kerak.

6.3 Plitalarni oz miqgdorda ishlab chigarishda, bir necha kun ichida to‘pda, ammo
bir haftadan ko‘p bo‘lmagan vaqt ichida ishlab chiqgarilgan plitalar bo‘lishi kerak, shu bilan birga
ushbu standartning 5.2-bandi talablari bajarilishini ta’minlash kerak.

6.4 Plitalarni gabul gilish quyidagi natijalar asosida amalga oshirilishi kerak:

xom ashyo va materiallarni tekshirish (kirish nazorati);

plitalar ishlab chiqgarish jarayonida bajariladigan tezkor nazorat;

armatura va stropovka buyumlarini gabul gilish nazorati;

beton plitalarni davriy sinovdan o‘tkazish;

beton plitalarni gabul qgilish sinovlari;

tayyor plitalarni gabul gilish sinovlari.

6.5 Xom ashyo va materiallarning verifikasiyasi (kirish nazorati) TOCT 24297 bo‘yicha
amalga oshiriladi.

6.6 Plitalarni ishlab chiqgarishda tezkor nazoratni o‘tkazish hajmi va tartibi ishlab
chigaruvchi korxonaning texnologik hujjatlariga ko‘ra o‘rnatilishi kerak.

6.7 Armaturali va osiladigan ilmoglarning gabul gilish nazoratini quyidagi ko‘rsatkichlar
bo‘yicha o‘tkazish kerak:

payvandlangan armatura va mahsulotlarning osish argoni bo‘g‘inlari mustahkamligi;

o‘ralgan armatura mahsulotlarning bog‘lash sifati;

Plitalar to‘plamidan kamida uchta mahsulot ustidan nazoratni amalga oshirish kerak.

6.8 Plita betonlarining davriy sinovlari quyidagi ko‘rsatkichlar bo‘yicha o‘tkazilishi kerak.

zichlik;

suv o‘tkazmaslik;

sovuqga chidamlilik;

ishgalanish;

egilishdagi cho‘zilish.

Plitalarni ommaviy ishlab chiqish, ularga konstruktiv o‘zgartirishlar Kiritish, ishlab
chigarish texnologiyasi o‘zgarganda, qo‘llanadigan materiallarning ko‘rinishi va sifati
o‘zgarganida, lekin seriyalab ishlab chigarishda 6 oyda kamida 1 marotaba o‘tkazilishi kerak.

6.9 Plita betonining gabul gilish - topshirish sinovlari quyidagicha o‘tkazilishi kerak:

loyiha yoshdagi betonning mustahkamligi betonning har bir to‘pidan bajarilishi;

betonning chidamliligi plitalar to‘pining hajmiga garab, TOCT 13015 bo‘yicha namunaviy
hajmini tanlab bir bosqichli boshgarish usuli bilan amalga oshirilishi.

6.10 Tayyor plitalarning gabul gilish-topshirish sinovlari quyidagi ko‘rsatkichlar bo‘yicha
o‘tkazilishi kerak:

STANDARTLAR INSTITLI60PeI Ik Naxanetrlanyva-plitalas-shaklining.anigligiyc,
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yuzasi va tashqi ko‘rinish sifati;

betonning himoya gatlami galinligi va armaturaning joylashish;

kirishadigan yoriglarni ochish kengligi.

Plitalar to‘pining hajmiga garab, TOCT 13015 bo‘yicha namunaviy o‘lchamlarni tanlash
nazorati bir bosgichli boshqgarish usuli bilan amalga oshirilishi kerak.

6.11 Tayyor plitalarni ko‘rsatkichlar bo‘yicha qabul qilish-topshirish sinovlari:

- stropovka buyumlarining mavjudligi va holati;

- armaturaning ochiq emasligi;

- yuza qismida yog‘li va zangli dog‘larning yo‘qligi;

- tamg‘alash yozuvlari va “tayanch joyi” belgilarining mavjudligi va to‘g‘ri qo‘yilganligi
ko‘z bilan tekshirish orqali yalpi nazorat usuli bilan amalga oshirilishi lozim.

6.12 Plitalar mustahkamligi va darz ketishga bargarorlik bo‘yicha mazkur standart talablari
quyidagi ko‘rsatkichlari bo‘yicha ta’minlangan holatda gabul gilinadi:

loyiha yoshida betonning mustahkamligi;

betonning himoya gatlamining galinligi;

armaturalangan va quyiladigan mahsulotlarning payvandlab birikish mustahkamligi;

armatura prokatining diametri va mexanik xususiyatlari;

kirish, foydalanish va gabul gilishni nazorat gilish paytida tekshiriladigan armaturalangan
mahsulotlarining asosiy o‘lchamlari.

6.13 Har bitta gabul gilingan plitaga TOCT 13015 bo‘yicha sifat to‘g risidagi hujjat ilova
qgilinishi kerak.

6.14 “Sifat to‘g‘risidagi hujjat”da quyidagilar ko‘rsatilishi kerak:

ishlab chigaruvchi korxonaning to‘liqg nomi, yuridik va jismoniy shaxslar manzili, telefoni
va tovar belgisi (mavjud bo‘lsa);

- hujjatning ragami va berilgan sanasi;

- plitalarning nomi va markasi;

-plitalar miqdori (dona);

-plitalarning ishlab chigarish sanasi (kun, oy, yil);

- betonning loyihaviy yoshdagi siqilishga mustahkamligi bo‘yicha sinfi;

- betonning egilishdagi cho‘zilishga bo‘lgan mustahkamligi bo‘yicha sinfi;

- qo‘yib yuborishdagi hagigiy mustahkamligi, kgf/cm?;

- betonning mustahkamligi, kg/m?;

- sovuqga chidamlilik bo‘yicha beton markasi;

- suv o‘tkazmaslik bo‘yicha beton markasi;

- betonning ishgalanish markasi;

-ushbu standartning belgilanishi;

- TNB shtampi yoki plitalar sifati uchun mas’ul shaxsning imzosi,

- faqat O‘zbekiston Respublikasi hududida sotiladigan plitalar uchun davlat tilidagi
“O°‘ZBEKISTOND ISHLAB CHIQARILGAN” yozuvi;

- plitalarni eksportga yetkazib berishda shartnomaga (kontraktga) muvofiq ingliz tilidagi
“MADE IN UZBEKISTAN” yoki import qiluvchi mamlakat tilidagi yozuv.

6.15 Plitalarni ishlab chigarish buyurtmasida kelishilgan qo‘shimcha ko‘rsatkichlar
mavjud bo‘lganda, sifat to‘g‘risidagi hujjatda ushbu ko‘rsatkichlar bo‘yicha ma’lumotlar keltirish
kerak.
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6.16 Plitalarni  ushbu  standartning barcha talablariga muvofigligi  bo‘yicha
sertifikatlashtirish sinovlari akkreditatsiya qilingan sinov laboratoriyalarida o‘tkazilishi lozim.

7 Nazorat usullari

7.1 Qo‘llaniladigan xom ashyo materiallarining verifikasiyasi (kirish nazorati) quyidagi
standart talablari asosida amalga oshirilishi kerak:

portlandsement, sulfatga chidamli sement TOCT 310.1, TOCT 310.2, TOCT 310.3, TOCT
310.4 bo‘yicha;

zich tog* jinslaridan shag‘al TOCT 8269.0 bo‘yicha;

qurilish ishlari uchun qum I'OCT 8735, 'OCT 31424 bo‘yicha;

armaturali prokat O‘z DSt 3025; TOCT 34028; 'OCT 7564 TTOCT 12004, TOCT 14019,
yoki Oz DSt ISO 377, O‘z DSt 1SO 6892-1; O‘z DSt ISO 7438 bo‘yicha;

sovuq tortuvchi sim T'OCT 6727 T'OCT 12004, TOCT 1579, O‘z DSt I1SO 377;
O°z DSt ISO 6892-1 bo‘yicha.

7.2 Uzatish mustahkamligi va loyiha yoshidagi beton mustahkamligini nazorat gilishni
I'OCT 10180 bo‘yicha ishchi tarkib beton gorishmasidan ishlab chigarilgan nazorat namunalari
seriyasida 'OCT 18105 bo‘yicha amalga oshirish kerak.

7.3 Plitalar betonining chigarish mustahkamligini nazorat gilish TOCT 17624 bo‘yicha
ultratovush ta’sirli qurilmada T'OCT 22690 yoki Oz DSt ISO 1920-7 bo‘yicha mexanik ta’sirli
qurilmada, yoki ushbu standartning 6.2-bandiga ko‘ra nazorat namunalari bo‘yicha buzmaydigan
usulda amalga oshirish kerak.

7.4 Plitalarning betonini davriy sinovlari quyidagi standart talablari asosida amalga
oshirilishi kerak:

Beton plitalarni davriy sinovdan o‘tkazish:

- 'OCT 10180 bo‘yicha egilishdagi cho‘zilishga bo‘lgan mustahkamlik;

- 'OCT 10060 bo‘yicha sovuqqa chidamlilik;

- I'OCT 12730.1 bo‘yicha zichligi;

- 'OCT 12730.3 bo‘yicha suv shimuvchanligi;

-T'OCT 12730.5 bo‘yicha suv o‘tkazmaslik;

-'OCT 13087 bo‘yicha ishqalanish.

7.5 Payvandlangan armatura va montaj-ulash buyumlarni nazorat gilish TOCT 10922
bo‘yicha amalga oshiriladi..

7.6 Plitalarning  chiziqli  o‘lchamlari, yuzalar profilining to‘g‘ri  chiziqliligi,
perpendikulyarligi, yuza yuzasining tekisligi, diagonallar uzunligining farqgi, taranglanadigan
armatura sterjenlarining holati, yuzalarning sifati va tashqi ko‘rinishi, montaj-ulash buyumlarning
holati, armatura va montaj-ulash buyumlarning geometrik o‘lchamlarini nazorat qilish
['OCT 26433.1 bo‘yicha o‘Ichovlarni bajarish qoidalari bo‘yicha quyidagi o‘lchov vositalari bilan
amalga oshirilishi kerak: 'OCT 427 bo‘yicha chizg‘ichlar, TOCT 7502 bo‘yicha ruletkalar, TOCT
166 bo‘yicha shtangensirkul, TOCT 162 bo‘yicha shtangensirkullar o‘lchagichlari.

7.7 Betonning himoya qatlami qalinligi va armaturaning joylashuvi 'OCT 22904 bo‘yicha
nazorat qilinishi kerak.

7.8 Yoriglarni ochish kengligini nazorat gilish 0,05 mm aniqlik bilan mikroskop yordamida
I'OCT 26433.1 bo‘yicha amalga oshirilishi kerak.
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7.9 Tabiiy radionuklidlarning solishtirma samarali faolligini (Asam) nazorat qilish
sanitariya-epidemiologik xulosalar ma’lumotlari yoki TOCT 30108, [3] talablariga muvofiq
xom-ashyo materiallariga muvofiglik sertifikati bo‘yicha o‘rnatilishi kerak.

7.10 Armaturali  prokatning gamma-nurlanishini ekvivalent dozasining maksimal
quvvatini nazorat qilish [4] ga muvofiq armaturali prokatga muvofiglik sertifikati ma’lumotlari
bo‘yicha amalga oshirilishi kerak.

7.11 Barcha o‘lchash va nazorat qilish vositalari tekshirilgan yoki metrologik
attestasiyadan o‘tgan bo‘lishi kerak.

8 Transportda tashish va saglash

8.1 Plitalarni transportda tashish quyidagicha amalga oshiriladi:

temir yo‘l platformalariga ortish sxemalariga muvofiq temir yo‘l transportida;

transport vositalarining yuk tashish qobiliyatiga muvofig avtotransport vositalarida,
galinligi 50 mm bo‘lgan yog‘och tayanchlarda.

8.2 Avtomobil transportida tashishda shtabeldagi plitalar migdori quyidagilardan ko‘p
bo‘lmasligi kerak:

- TPYP (TITIT) 6.2.14-1; TPYP (IITIT) 6.2.14-2; TPYP (IITII) 6.1,5.14; KPYP (IITK)
2.2.14; TPYP (IITIT) 2.1,5.14 - 3;

- KPYP (IITK) 1.1.10 - 4;

- TPYP (IITIT) 1.0,5.7, TPYP (IITII) 1.0,5.10 (shaxmat tartibida) - 24 ta;

- TPYP (IITIT) 1,5.0,5.7 - 16.

8.3 Plitalarni ishlab chigaruvchi va iste’molchi tomonidan saglash ushbu standart va 'OCT
13015 talablariga muvofiq amalga oshirilishi kerak, bu esa plitalarni o‘rnatish vaqtida ularning
xavfsizligini ta’minlaydi.

8.4 Plitalar gorizontal ravishda shtabellarda, galinligi 50 mm yog‘och tagliklarda
mustahkam tekislangan holda, taxtalar orasidagi plitalar 30 mm qalinlikdagi yog‘och tagliklarda
quyidagi saglanishi kerak:

TPYP (IITIT) 6.2.14-1; TPYP (IITII) 6.2.14-2; TPYP (IITII) 6.1,5.14; TPYP (IITII)
3.2.14-1; TPYP (IITII) 3.2.14-2; TPYP (IITII) 3.1,5.14-1; TPYP (IITIT) 3.1,5.14-2 markali
plitalar yugori ishchi yuzasida;

KPYP (TITK) 2.2.14; TPYP (IITII) 2.1,5.14; KPYP (TITK) 1.1.10; TPYP (ITTII) 1,5.0,5.7;
TPYP (IITII) 1.0,5.7; TPYP (IITI1)1.0,5.10; TPYP (ITTII) 1,5.0,5.10 markali plitalar qolip
holatida.

8.5 Saglash paytida shtabelda qo‘yilgan plitalarning soni quyidagilardan ko‘p bo‘lmasligi
kerak:

KPYP (IITK) 1.1.10; TPYP (IITII) 6.2.14-1; TPYP (IITII) 6.2.14-2; TPYP (IITII)
6.1,5.14; TPYP (I1TII) 3.2.14-1; TPYP (IITTI) 3.1,5.14-1; TPYP (TITII) 3.1,5.14-2; KPYP (TITK)
2.2.14; TPYP (TITIT) 2.1,5.14; - 10 ta;

TPYP (IITII) 1,5.0,5.7 - 32 ta;

TPYP (IITIT) 1.0,5.7 (shaxmat tartibida) - 48 ta.

8.6 Plitalarni saglash va tashish paytida tiralish o‘qi loyiha hujjatlarida ko‘rsatilishi kerak.

8.7 Yuk ortish va tushirish ishlari TOCT 12.3.009 bo‘yicha bajarilishi kerak.

8.8 Yuk ortish va tushirish operasiyalari quyidagicha amalga oshirilishi kerak:

- 4 ta ilmoq yoki maxsuslashtirilgan plita traversalari uchun 4 tarmoqli arqon TPYP (ITTII)

stanparTLAR sk d 7 TERORMAIT) & 201858 - TR X B Hedkon PRACR,(ITID) 3.1,5.14-1;
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- 4 ta ilmog plitalar uchun TPYP (IITII) 6.1,5.14; TPYP (IITII) 3.2.14-2; TPYP (IITII)
2.1,5.14; KPYP (IITK) 2.2.14 - 4 tarmogli argon;

- 2 ta ilmoq plitalar uchun TK1.1.10; TPYP (IITII) 1,5.0,5.7; TPYP (IITII) 1.0,5.7; TPYP
(IITI1)1.0,5.10 - 2 tarmoqli argon.

- Pastki plitalarning 4 ta burchakli ilmoglari uchun 2 plitada yuklarni osishda TPYP (ITTII)
2.1,5.14; KPYP (IITK) 2.2,14 - 4 tarmogli arqonga yo‘l qo‘yiladi.

8.9 Yuk ortish va tushirish operasiyalari paytida plitalarni ko‘tarish, tushirish, yuk ortish-
tushirish ishlari betonning parchalanishiga yo‘l qo‘ymaslik, plitalarni deformasiyadan saglab
golish va xavfsizlik talablarini ta’minlash uchun ravon va siltanishlarsiz bajarilishi kerak.

8.10 Tarmogq argonlari orasidagi burchak 90 °C dan ortiq bo‘Imasligi kerak.

8.11 Plitalarni sudrab tashish va yukni to‘kib tushirish tagiglanadi.

9 Foydalanish bo‘yicha ko‘rsatmalar

9.1 Montaj gilishdan oldin KPYP (IITK) 2.2.14; TPYP (IITII) 2.1,5.14; KPYP (IITK)
1.1.10; TPYP (IITIT) 1,5.0,5.7; TPYP (IITII) 1.0,5.7; TPYP (IITII) 1.0,5.10 markadagi
plitalarning beton siniglarini oldini olishda siltanishlarsiz tekis yog‘och tagliklarda 2 osma
ilmogqlar ketidan ish holatida girra chigariladi.

9.2 3 cm qalinlikdagi KPYP (TITK) 1.1.10; TPYP (IITIT) 1.0,5.10; TPYP (ITTTI) 1.0,5.7;
TPYP (IITIT) 1,5.0,5.7 va 5 cm qalinlikdagi TPYP (IITII) 6.2.14; TPYP (IITII) 6.1,5.14; TPYP
(TITIT) 3.2.14; TPYP (IITI) 3.1,5.14; KPYP (IITK) 2.2.14; TPYP (IITII) 2.1,5.14 plitalar qum
gatlamini tekislovchi qurilma bilan yagona asosda rejalashtirilgan va shibballangan piyodalar
yo‘laklari qoplamalarida teriladi.

9.3 Plitalar orasidagi ochiq joylar sement yoki qum gorishmasi bilan to‘ldiriladi.

9.4 Plitalarni montaj gilishda TOCT 12.3.009, [12] talablariga amal gilinadi.

9.5 Plitalarni montaj qilish:

TPYP (IITII) 6.2.14; TPYP (ITTII) 6.1,5.14; TPYP (IITII) 2.1,5.14; TPYP (TITII) 2.2.14;
TPYP (IITIT) 3.2.14; TPYP (IITII) 3.1,5.14 plitalar arqgonlari 4 ta argonli ilmoq yoki montaj-
ulash skobalari oldidan 4 tarmogli argonda;

KPYP (IITK) 1.1.10; TPYP (IITIT) 1,5.0,5.7; TPYP (IITIT) 1.0,5.10; TPYP (IITII) 1.0,5.7
plitalarni osish 2 ilmoq oldidan ikki tarmogli arqonda amalga oshiriladi.

9.6 Plitadan gilingan yig‘ilgan piyodalar yo‘laklaridan foydalanishda quyidagi shartlarga
amal gilinadi:

gishki sirpanishning salbiy ta’sirini kamaytirish uchun kimyoviy (xlorid tuzlari) usulidan
foydalanganda gorli muz gatlami eritilgandan so‘ng, beton plitalarning korroziyasini oldini olish
uchun gor-muz gatlamini piyodalar yo‘lagi tashqarisiga olib tashlanishi;

plitalarning buzilishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun transport vositalarining piyodalar yo‘llarida
harakatlanishiga yo‘l qo‘yilmasligi.

9.7 Yuklarni ortish va tushirish operatsiyalari va montaj gilish paytida argon tarmogqlari
orasidagi burchak plitalarning sinishlarini oldini olish uchun 90 °C dan oshmasligi kerak.

9.8 Montaj gilish paytida yuk ortish va tushirish operatsiyalari TOCT 12.3.009 ga muvofiq
siltashlarsiz bajarilishi kerak.

10 Ishlab chigaruvchining kafolatlari

10.1 Ishlab chiqaruvchi iste’molchi tomondan transportda tashish, saqlash, montaj qilish
va foydalanish sharoitlariga rioya gilganda plitalarning ushbu standart talablariga muvofigligini

kafolatlaydi.
STANDARTLAR INSTITUTI #0BOXJS5YDV - 09.10.2025 "TURON STANDART SERTIFIKAT" MCHJ
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10.2 Plitalarning ishonchliligi loyihalash, ishlab chigarish, montaj gilish va foydalanishda
talablar majmui bilan ta’minlanadi.
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